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*Размеры для справок.1.
Сварные швы по ГОСТ 14771-76.2.
Сварку проводить с присадочной проволокой Св06Х19Н9Т ГОСТ 2246-70.3.
Допускается замена на проволоку Св04Х19Н11МЗ ГОСТ 2246-70.4.
Допускается сварка электродуговая. Электрод Э-04Х20Н9 ГОСТ 10052-75.5.
Сварные швы зачистить и сатинировать.6.
Визуальный контроль сварных швов согласно РД 34.10.130-96.7.
Н12, h12, t1/2.8.
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Внутренний корпус
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 Документация
 

*)  03-000СБ Сборочный чертеж *) А3,
 
 Детали
 

A3 1 03 - Трубка 2
A3 2 03-050 Труба ТЭНа 1
A3 3 03-051 Заглушка Трубы ТЭНа 1
A4 4 03-100-Уголок 44 1

5 03-Боковина рукоятки 4
A3 6 03-Внешний корпус ПВК 1
A3 7 03-Внутренний корпус ПВК 1
A3 8 03-Дно ПВК 1

A3 9
03-Дно Внутреннего корпуса ПВК 

Штамп
1

A3 10 03-Крышка ПВК Штамп 1
A3 11 03-Опора ПВК Стойка 3
A3 12 03-Опора ПВК Круг 3
A3 13 03-Проставка ПВК 6
A3 14 03-Фланец уплотнения  ПВК 6
A3 15 03-Штуцер G1-2 Внутр резба 3
A3 16 Штуцер G 0.5 нр 3

 
 

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 ду
бл

.
По

дп
. и

 д
ат

а
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
Сп

ра
в. 

№

Формат А4

ПКФ "Компонент Плюс"

Лист ЛистовЛит.

03-000

 
ПВК

Копировал
Трубников О. В.

Соколов С. Н.
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Разраб.
Пров.

Н. контр.
Утв.

 

 
 

 

Фа
йл

: 0
3-

00
0 П

ВК

Шифр: 
Версия 5

21

  

Фо
рм

ат
Зо

на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Версия:  

   



       

 Стандартные изделия
 

17 Гайка M12 ГОСТ 5927-70 3

18
Кламповое соединение  2" - 22 
мм

2

19
Кламповое соединение  2" - 47 
мм

2

20
Кламповое соединение 1,5 " - 22 
мм

1

21
Кламповое соединение 1,5 " -
160 мм

1

22
Кламповое соединение 2" - 22 
мм

1

23
Кламповое соединение 2" - 41 
мм

1

24 Хомут  440 1
 
 Прочие изделия
 

25 Отвод 90град для 2 дюймов (50,8) 1
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